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摘要：提出一种基于形态学理f^的红外热像分割疗法．用于工件表面缺陷的自动榆测。首先在含缺陷钢制试件红外

热成像检测试验的基础上，对I：件的红外热像进行灰度化、高斯商通滤波、对数变换和二值化等方法相结合的增强

处理；然后采用形态学方法，基丁缺陷的空间连续性和缺陷与噪声的尺寸差别，设定连通分量所含像素数的阈值，最

终实现红外热像的有效分割。结果表明，新的红外热像处理方法nn奠实现缺陷位置和形状的精确检测，可作为含缺

陷部件的红外检测和自动识别手段。
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Infrared thermal images detecting surface defect of steel specimen

based on morphological algorithm
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Abstract：An infrared thermal image processing framework to detect surface defect of a steel specimen was proposed．It in-

eludes two steps：First．gray processing，Gaussian high pass filter，logarithmic transformation and thresholding were used on

the original infrared thermal image in sequence for contrast enhancement；Second，based on the spatial continuity of defect

and the size difference between noise and defect，a segmentation method based on morphological algorithm W88 applied．The

threshold number of pixels contained in connected component Was set and the effective segmentation of the infrared thermal

image was realized．Experimental results show that the proposed framework has very promising segmentation performance and

can obtain precise defect information of a steel specimen．It can be used as infrared detection and automatic identification

nlealls for components with surface defects．

Key words：morphological algorithm；infrared image；defect detection；connected component；image segmentation

红外热像检测技术利用不同物体或同一物体的

不同表面状态引起温度场不同分布的原理．实现表

面与近表面缺陷的非接触、高效检测，在高温、有毒

等危险检测环境下有着良好的适用性。对于工件表

面缺陷检测问题而言，缺陷引起榆测表面温度场的

异常分布-1i，从而使得正常表面和缺陷表面的红外

热图存在一定罔像特征差异，应朋恰当的图像处理

技术可以实现对缺陷的自动检测·2I。目前，包括图

像增强、图像分割等在内的图像处理技术方法繁

多-⋯，但是尚无方法能够在所有特定应朋领域巾都

得到满意的效果。因此，需要以含缺陷工件表面红

外热像特征为‘叶J发点，探索适用的图像处理技术。最

终实现具有满意结果的缺陷自动检测。由于红外热

像仪设备本身成像特点及环境干扰等原冈．红外热
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像在生成和传输过程中不可避免地受到随机噪声、

起伏背景的干扰并伴有热扩散效应．从而引起图像

模糊和边缘扩散，使得图像的可视程度降低【7剖。对

于含有表面缺陷的工件红外热像来说，当缺陷深度

较浅时。缺陷部分与正常表面对比度很低．以上两个

原因加剧了应用红外热像进行工件缺陷检测的难

度。笔者综合运用灰度化、高斯高通滤波、对数变换

和二值化处理技术对原红外热像进行增强。将形态

学方法用于红外热像。对增强图像进行8．连通分量

检测，设定连通分量像素数阈值进行缺陷表面的分

割。

1试验及图像增强

1．1试验

试验对象材料为45号钢制成的板型试件(尺

寸为90 mmx40 mmx8 mm)。在试件上预制了3种

缺陷：深度分别为O．5 mm和l mm的直线裂纹、4珥

mm的通孔。试验过程中采用SAT HY6850型红外

热像仪检测并记录试件的温度场。该仪器的主要特

性如下：系统获取数据的最大帧速为50 I毗s，温度
分辨率为0．08℃，空间分辨率可达1．3 mrad。试验

时环境温度为2l℃，热激励方式为电加热炉激励。

图1(a)为试验得到的含缺陷工件的红外热像(已进

行图像区域选择处理)。

1．2图像增强

由于红外热像的低清晰度以及缺陷与正常表面

低对比度的存在。为了得到理想的缺陷检测效果，在

进行图像分割之前，需要对原始红外热像进行增强。

综合考虑带缺陷工件红外热像的特征，进行灰度化、

高斯高通滤波、对数变换和二值化处理相结合的图

像增强处理。使缺陷在图像中更加明显．以利于后续

的图像分割处理。

1．2．1红外热像灰度化

待处理的原始红外热像一般为RGB空间模式。

而其中的亮度信息代表温度的高低。因此，灰度图

像可以完整保留原图像的温度信息，并使后续处理

更加快速和便捷。借助NTSC彩色模式将原始红外

热像转换成灰度图，用以描述每一像素位置的亮

度[9】。在NTSC彩色制式中，图像数据由3部分组

成：亮度y、色调，和饱和度Q。Y、，、q三个分量可

以从一幅RGB图像中得到：

ry]ro．299 0．587 0．114]r尺]

I，|-l 0．596—0．274—0．322 lI G J． (1)

【Qj 10．211一o．523 o．312 Jl曰J

r尺1 r1．000 0．956 0．621]r y]

G I-l 1．000-0．272-0．647|J，I (2)

l曰J E1．000—1．106 1．703 j[qJ
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(a)原始红外热像 (b)灰度化图像

图1原始红外热像及灰度化图像

Fig．1 Original infrared thermal image

and gray-level image

1．2．2高斯高通滤波

通过分析灰度化后的图像。可以看出通孔所模

拟缺陷的灰度值与正常表面灰度值有很大差异，而

两道深度较浅的裂纹性缺陷所对应的灰度值与正常

表面几乎没有差异。因此．用灰度值阈值方法进行

缺陷分割对于此类图像很难取得理想的处理效果。

借鉴人工识别3个缺陷的经验可知，缺陷边缘与其

周围像素灰度存在着较大差异是人工识别缺陷的主

要依据，因此可以使用边缘增强来进行缺陷的增强，

以提高缺陷识别的精度。

锐化技术是用于加强图像中的目标边界和图像

细节的一种处理方法【l 01。图像中的边缘对应图像

的高频成分，因此选择高通滤波器来锐化图像，从而

实现缺陷成分的增强。常用的高通滤波器有理想高

通滤波器、高斯高通滤波器和巴特沃思高通滤波器

等类型。由于高斯高通滤波器比其他两种高通滤波

器的滤波效果都要更加平滑[9]．因此本文使用高斯

型高通滤波器来锐化图像。

截至频率距原点为仇的高斯型高通滤波器的

传递函数为

日(Ⅱ，∥)=l—exp[一D2(扯，v)／(2D；)]． (3)

式中，D(“，”)为点(“，w)距离频率矩形中心的距离。

假设所要处理的图像尺寸为MxN，则它的傅里
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叶变换也具有相同的尺寸。在变换被中心化后，频

率矩形的中心位于(u，13)=(M／2，N／2)处，因此，点

(11,，w)距离频率矩形中心的距离为

D(II,，口)=[(u—M／2)2+(口一N／2)2]”2． (4)

滤波后的图像为

g(x，Y)=F。1[日(u，口)F(“，”)]． (5)

式中，F(u，”)为灰度图像的傅立叶变换。

对图l(b)进行高斯高通滤波后的图像如图2

所示。

1．2．3对数变换

由图2可以看出．由于

高通滤波器偏离了直流项，

从而把图像的平均值降低

到了零。而背景基本接近于

黑色。对此类图像的传统

补偿方法有高频提升滤波

和高频强调滤波．这两种方

法都可以在一定程度上增

强图像的平均强度。分别

使用这两种方法。结合后续

图2高斯高通

滤波后的图像

Fig．2 Gattssian high

pass filter image

提出的缺陷提取方法．对红外热像实例进行处理。

处理结果表明，这两种补偿方法对最终的缺陷提取

的效果均不够理想。因此，本文中使用对比度拉伸

对高频滤波后的图像进一步增强。

使用对数变换的对比度拉伸方法．对数变换可

以使亮度较低的部分得到拉伸。而亮度较高的部分

得到压缩。可以描述为

s^=b+lg(Ⅱ(k+1)+c)，k=l，2，3，⋯，n． (6)

式中，“为输人图像第k个像素的灰度值；s。为该像

素对数变换后的灰度值；n为输入图像的像素数；fl,、

b、C为对数变换的参数．其值根据应用对象确定。

通过实例测试发现，对于本类应用对象。将参数

选为口=1，b=0，C=0．8可以得到良好的效果。图2

经过对数变换后的结果如图3(a)所示。实例结果

表明，该方法可以取得良好的处理效果。

1．2．4二值化处理

使用阈值方法对对数变换后的灰度图像进行二

值化处理，转换成黑白图像。设定一个阈值，对每一

像素的灰度值作判断，大于此阈值将其设为黑色，小

于或等于此阈值则将其设为白色。即

％：／‘1^芎2。 (7)铲oi枞 ⋯

式中，Z为设定的阈值；s。为二值化处理后该像素点

的灰度值。

阈值的选取对于分割结果的影响很大，本文中

基于直方图选取此阈值。由于工件表面绝大多数为

正常表面。缺陷和噪声占有的像素数通常远小于正

常表面的，因此直方图中最高点的灰度值所代表的

通常是正常表面的灰度值。基于此值将二值化处理

的阈值选为

f=r+d． (8)

式中．r为直方图中最高点对应的灰度值；d为调整

参数．选为d=2。

处理后的效果如图3(b)所示。由图3(b)可以

看出，二值化处理后的图像中，缺陷成分得到相当程

度地增强。

(a)对数变换(b)二值化处理后的图像

图3对数变换及二值化处理后的图像

Fig．3 Logarithmic transformation image

and binary image

综上所述，综合应用灰度化、高斯高通滤波、对

数变换和二值化的方法对原始红外热像进行处理

后，图像中无缺陷区域表现为黑色像素，而缺陷和噪

声成分则表现为白色像素．这样的处理结果可为图

像分割奠定重要的基础。

2 图像分割

经过图像增强后．缺陷成分在图像中已经得到

比较明显的体现。为了将缺陷部分从整个图像中自

动提取出来，需要使用图像分割技术做进一步的处

理。

对于存在表面缺陷的工件．其红外热像具有两

个特征：其一是每个缺陷在空间上是连续的．在图像

中表现为每个缺陷对应的像素具有连通性．以裂纹

缺陷为例，从裂纹的起点到终点．其在空间上是基本

连续的，在图像上则表现为一组连通的像素；其二是

图像中的噪声成分通常呈散点分布，且所覆盖区域

的面积相对于缺陷而言非常小。

提出一种用于缺陷检测的形态学红外热像分割

方法。首先，基于特征一，将增强图像中灰度值为

255的8一连通分量检测出来，这些连通分量对应缺
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陷和噪声两部分；基于特征二。计算检测出的每个8

一连通分量包含的像素个数。即连通分量在空间中

的尺寸。以连通分量所含像素个数为对象进行阈值

处理。根据连通分量包含像素数的分布情况，设定

一个合适的阈值，所含像素数大于此阈值的连通分

量对应的是缺陷，否则为干扰噪声。

2．1 8-连通分量检测

坐标为(聋，Y)的像素具有8个邻接像素，其坐

标分别为：(x+l，Y)，(x-1，Y)，(聋，y+1)，(膏，y-1)，

(x+l，y+1)，(省+1，y-1)，(X--1，y+1)，(菇一l，Y一1)。

在二值图像中．两个像素如果是8邻接像素，仅当它

们具有同一灰度值时，才具有连通性。对于增强后

的图像，缺陷和噪声的灰度值为255，正常表面的灰

度值为0．所以仅对灰度值为255的像素进行8．连

通分量的检测。

8．连通分量检测可以使用形态学的方法实现。

数学形态学的概念由Matheron[1l】提出。Serra[12J将

其用于图像处理中。令y表示一个包含于集合A

中的连通分量。并假设y中的一个点P为已知，使用

下式即可得到Y的所有元素：

Xk=(五一．0B)f3A，k=1，2，3，⋯，n． (9)

其中，K=p，曰为3x3的结构元素。如果Xk=置。

则算法收敛，并且令Y=X。。

应用式(9)对图3(b)进行8．连通分量检测，结

果显示图3(b)中共有309个8．连通分量。8．连通

分量所包含像素的个数分布如图4所示。由图4可

以看出，有5个连通分量所含的像素数远远大于其

他的连通分量。其编号分别为l、2、6、113、117。

0 50 100 150 200 250 300 350

连通分量编号Ⅳ

图4连通分■所包含的像素数

Fig．4 Number of pLxels in connected components

2．2连通分量像素数的阈值处理

由于缺陷的空间连续性，工件表面缺陷对应的

图像连通像素个数与噪声相比通常很大。在本文实

例中，有5个连通分量所包含的像素个数远远大于

其他连通分量，因此使用阈值方法可以将这5个连

通分量提取出来。由于缺陷和噪声所含像素数的显

著差异，阈值可以在较大范围内选取。根据连通分

量包含像素数目的曲线图．可以很容易地选择一个

合适的阈值。当阈值选为100时。编号为1、2、6、

99、106的连通分量被判断为缺陷，所含像素的灰度

值保持为255。其他连通分量由于所含像素值小于

阈值，判断为噪声干扰。所含像素的灰度像素值都置

为0。图5中给出了阈值选为100时的分割结果．

其中白色对应缺陷成分，黑色对应试件无缺陷区域。

由于阈值选取对图像处理效果具有重要的影响。因

此阈值的自动确定是下一步研究工作的目标。

图5的5个连通分量分别为

与裂纹缺陷对应的两条直线、与

通孔对应的两个半圆．以及试件

上方由于高斯高通滤波引入的影

响区域。其中试件上方的连通分

量是由于离散傅里叶变换计算中

暗含的周期性造成的，这一影响

还有待在下一步研究工作中通过 图5分割结果

选用合适的方法将其去除。从图 Fig．5 Result

5可以明显看出，经过对原始红外of segmentation

热像的一系列处理．缺陷区域已经被精确地与无缺

陷区域分割开来。

3结束语

提出灰度化、高斯高通滤波、对数变换和二值化

处理相结合的图像处理方法。用于钢制试件红外热

像的增强。依据缺陷的连续性、噪声与缺陷相比面

积通常很小的特征．应用形态学图像处理方法提出

基于连通分量所含像素数阈值的缺陷分割方法。以

具有多类型缺陷试件的红外热像为实例。对提出的

增强和分割方法进行试验验证。新提出的红外热像

处理方法使图像中所含缺陷成分得到很大程度的突

出，并且能够实现工件表面不同类型缺陷的精确、有

效识别。
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